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 Vaylavirasto on tutkinut paallystekiviainesten laatua pistokoemaisesti
vuodesta 2014 alkaen.

 Pistokoevalvonnan edetessa havaittujen kiviaineksen laatupoikkeamien
maara on vahentynyt

 Kiviainesten laatudokumenteissa on koko tutkimusjakson aikana ollut
kehitettavaa

« 2019 haluttiin tarkastella asfalttiaseman prosessia laajemmin

2014 2016 2017 2018 2019
5 kiviainesta 6 kiviainesta 14 kiviainesta 14 kiviainesta 5 kiviainesta

3 poikkeamaa 5 poikkeamaa 3 poikkeamaa 3 poikkeamaa 1 poikkeama
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Tarkastusprosessi VAYLA

1. Aseman aluesuunnitelma: _
- Turvaohjeet alueella liikkkumiseen o
- Massan komponenttien varastointi ja merkinnat

2. Asfalttimassan suunnittelu
- toiminnallinen/kokemusperainen L _ -
- Suunnittelu ja tuotanto; sideaineen, fillerin, lisdaineiden ja rouheen maara

3. Otettavat naytteet _ _
- kiviainesnaytteet; litteysluku ja ku_ulam%/II_y
- massandaytteet; rakeisuus ja Sideainepitoisuus.
4. Asfalttimassan tuotannonaikainen laadunvalvonta
- Massanaytteiden ottaminen

- Asfalttimassan sekoituslampdtilan seuranta
- Asfalttimassan komponenttien menekin seuranta

* 5. Vapaamuotoinen keskustelu toimijan edustajien kanssa
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Yleiset havainnot VAYLA

 Kaikki tarkastukset kohdistuivat mobiiliasemille
» Aluesuunnitelmat olivat olemassa, tarkkuustaso vaihteli jonkin verran

» Aluesuunnitelmiin oli merkitty kaikki materiaalien sijainnit ja
liikennesuunnat

» Tilaa on usein kaytdssa todella rajallisesti, huomioiden ymparoivat
olosuhteet, asemien logistiikan jarjestelyt toimivat todella hyvin

» Alkusammuttimien ja ensiapuvalineiden fyysiset merkinnat asemilla olivat
kunnossa, ja sijainnit vahintaan kerrottu aluesuunnitelmissa. Valtaosassa
suunnitelmia merkinnat myo6s suunnitelman piirroksessa.
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Kiviainekset VAYLA

Litteysluku
. . . itustaso-
Asematunnus | Lajite Testitulokset Luokka |Vaatimus Su?” u_s a0
ilmoitus
ASA 0/16 mm 20 20 21 FI20 FI20 FI20
ASB 0/22 mm 19 21 19 FI20 FI35 FI25
ASC 0/16 mm 13 12 11 FI15 FI5 FI15
ASD 0/16 mm 8 9 10 FI10 FI20 FI10
ASE 0/16 mm 25 24 26 FI25 FI20 FI15
Kuulamylly
Asematunnus| Tulos 1 |Yksittiiset| Tulos?2 |Yksittdiset| Luokka |Vaatimus SU(i)Irr:siStt::O-
ASA 12,6 131 12,7 12,6 Anl14 Anl14 Anl14
12,1 12,8
- . ASB 11,8 118 11,9 11,9 An14 An19 An14
Pistokoevalvonnan testitulokset 11,7 11,8
- o . Suoritustaso- 5,7 5,8
Asematunnus| Tulos1 |Yksittdiset| Tulos2 |Yksittdiset| Luokka |Vaatimus u?” U.S 30 ASC 59 6,0 An7 An10 An7
ilmoitus 6,1 6,2
ASD 13,9 - 12,9 12,3
14,6 : 14,2 A\19 A\14 A\14 ASD 12,5 . 12,2 . An14 An14 An14
RC40 % massa 153 - N N N 12,1 12,1 N N N
ASE 13,8 138 13,4 13,6 An14 An14 An14
13,7 13,1
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Massanaytteet VAYLA

Suurin ero eri asemien ja/tai toimijoiden valilla oli massanaytteenotossa, toimijoilla on
hieman erityyppisia kaytantoja

Kaikki kaytetyt naytteenottotavan kuitenkin tayttivat naytteenottostandardin vaatimukset
Massan lampoétila mitattiin kaikissa kohteissa massanaytteenoton yhteydessa

tTultklitt_ujen naytteiden perusteella kaikki massanaytteenottotavat tuottivat tasalaatuisia
uloksia

Yhden massanaytteenoton yhteydessa oli kaytdssa tyoturvallisuuden kannalta
kyseenalainen menetelma

Mobiiliasemia varten olisi hyva olla pohdittuna vaihtoehtoinen, tydturvallinen |
naytteenottomenetelma, jos esim. jokin naytteenotossa tarvittava tyovaline rikkoutuu
eika uutta ole heti saatavilla.

Kaikista massoista oli kaytossa tyypEitestausraportit: Yhden massan ) -~
tyyppitestausraportista oli tehty poikkeamaraportti, ja massan valmistukseen kaytettiin
hieman enemman sideainetta.
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Massanaytteenotto VAYLA

 Tapa 1 (a ja b): Naytteet otettiin kiipeamalla pukin avulla lavalle. Lavalla
otettiin osanaytteita tasapohjaisilla naytteenottimilla lavan eri kohdista,
kohdat tasattiin ensin lapiolla. Osanaytteista rakennettiin kokoomanayte,
joka tutkittiin.

o Tapa 2: Naytteet otettiin ottamalla annos massaa kauhakuormaajan
kauhaan. Naytteet otettiin tasaamalla naytteenottokohdat kauhassa, ja
taman jalkeen otettiin naytteet eri kohdista kauhaa tasapohjaisella
naytteenottimella.

» Tapa 3: Naytteet otettiin lavan reunalta kayttaen sylinterinmuotoista
naytteenotinta. Naytteenottimella otettiin osanaytteita naytelaatikkoon.
Naytelaatikosta jaettiin tutkittava nayte tasapohjaisella naytteenottimella.
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Massanaytteiden tulokset VAYLA
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Asfalttimassan valmistus —

4 tarkastetuista asemista oli annosasemia ja 1 jatkuvatoiminen asema.

Annosasemilta otettiin talteen x kpl kuormia (ja annoksia) noin 1-2 h
aikaikkunasta tarkastuksen ajalta. Jatkuvatoimiselta asemalta otettiin talteen
vastaavasti komponenttien menekki tietylta aikavalilta. Naita verrattiin koko
paivan tuotantoraporttiin ja valmistettavan massan tyyppitestausraporttiin.

» Tutkittujen massanaytteiden sideainepitoisuudet vastasivat varsin hyvin massan
seurantajakson aikana laskettuja sideainemenekkeja.

» Tyypillisesti massanaytteista maaritetty sideainepitoisuus poikkesi vahemman
kuin +0,05 %-yksikkoa verrattuna taltioituihin menekkeihin.

» Seurantajakson aikana massa pysyi kaikilla tarkastetuilla asemilla tasalaatuisena.
« Massan valmistuslampatilat pysyivat tarkastusjakson aikana ilmoitetulla alueella.
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Laatudokumenteis
ta

o Kiviaineksen osalta koko
seurantajaksolla on ollut kehitettavaa
paallystekivien laatudokumenteissa

e Tilanne vaikuttaisi olevan osin
samankaltainen my6s massan
dokumenttien osalta
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_ _ _ _ N
Asfalttimassan suoritustasoilmoitus VAV LA

 Ei ole tyyppitestausraportti

 Siilhen el kirjata samoja lukuarvoja mitka ovat tyyppitestausraportin
tuloksina

 Suoritustasoilmoitus on nimenomaisesti se dokumentti, johon kirjataan sita
koskevan tuotteen suoritustasot.

o CE-merkki on naissa tapauksissa oma dokumenttinsa
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Esimerkki asfalttimassan DoPin

kohdasta 7

e AB16 (SFS-EN 13108-1)

 Kiviaineksen nastarengas-
kulutuskestavyys
el kuulu massan DoP:iin

* Massan tyhjatilan maksimi ja
minimiarvot eivat ole
paallystenaytteiden vastaavia
arvoja tai vaatimuksia

NS
VAYLA

Perusominaisuus

Suoritustaso

Yhdenmukaistettu tekninen asiakirja

Rakeisuus 22,Amm 100 %
16 mm 95 %
2mm 20%
0,063 mm 8,5%
Massan tyhjéatila maksimi Vimax|  Vimaxa.0
minimi Vmin Vmin1,0
Sideainepitoisuus, ohjearvo B 57%
Kiviaineksen tyhjatilan tayttoaste maksimi VFBmax| VFBmaxos
minimi VFBin|  VFBuin7s
Kiviaineksen tyhjatila minimi VMAmin NPD
Vedenkestavyys * ITSR NPD
Nastarengaskulumiskestévyys Abr, NPD
Deformaatiokestévyys * P NPD
Jaykkyys maksimi Spax NPD
minimi Spin NPD
Palamiskayttdytyminen Euroluokka Cfl NPD
Vaaralliset aineet NPD
Massan lampdotila 140-180 °C

SFS-EN 13108

Liitetaulukko. Suoritustasot, jotka on testattu kansallisesti kaytettavilla menetelmilla

Perusominaisuus

Suoritustaso

Menetelma

Vedenkestavyys

ITSR 70

SFS 12697-12, PANK 4301 AA11-massa

Deformaatiokestévyys

NPD
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Paallystekiviainesten \l
suoritustasoillmoitukset VAYLA

» Tulee laatia standardin SFS-EN 13043 + AC ja sen kansallisen
soveltamisohjeen SFS 7004 mukaisesti

 Ei tule sekoittaa montaa eri standardia samaan DoPiin, varsinkaan jos ei
merkitse kaikkia ominaisuuksia...

 Suoritustasoilmoitusten liitteeksi tuote-erakohtaisten kuulamyllykokeiden
tulokset, ndma yleensa loytyvat, mutta pitaisi olla aina automaattisesti
laatuaineiston mukana tilaajalle asti (kuten urakoitsijan kannalta myGs
raekokojakaumat ym.)
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Esimerkki paallystekiviaineksen DoPin V
kohdasta 7 VAT

Perusominaisuus Suoritustaso  |Yhdenmukaistettu tekninen asiakirja
Raekoko 0/16
Rakeisuusluokka Ga90
Litteysluku FI15
Kiintotiheys 2,65 +0,05 Mg/m°
Hienoaineksen méaara 7
Hienoaineksen laatu MBENT
Murskaantuneiden rakeiden maara NPD
Tartunta bitumiseen sideaineeseen NPD
Iskunkestavyys NPD
Kulutuskestavyys/kiillottuvuus NPD
Kuumuuden kestavyys NPD
Tilavuuden pysyvyys NPD
Graniittinen
Koostumus/Petrografinen kuvaus kalliomurske
Vaaralliset aineet NPD
Vedenimeytyminen WA41
Jaadytys-sulatuskestavyys NPD
Nastarengaskulutuskestéavyys Ayl4 SFS-EN 13043 + AC:2002
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» Massan valmistus vaikuttaa tehtyjen
Yhteenveto tarkastelujen perusteelta tasalaatuiselta

* Rinnakkaisissa massanaytteissa hyvin
vahan hajontaa, ja kaytossa olevien
tulosten perusteella myos urakoitsijoiden
oma valvonta tuottaa samankaltaisia
tuloksia

« Suurin hajonta massanaytteiden
ottotavassa — erilaisia naytteenottimia ja
tyyleja tehda osanaytteista
kokoomanayte

 Toki varmasti on niin, etta jos haluaisi
oikeasti seurata, plta|5| ottaa naytteita
joka kuormasta ja useampana paivana
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Yhteenveto « My0s kiviaineksessa tilanne nayttaisi
olevan paranemaan pain, vain yksi
litteyslukupoikkeama

* Eras mahdollisuus tulevaisuudessa,
varsinkin RC-massoilla: Otetaan
tutkittavista massanaytteista karkea
Kiviaines talteen ja tehdaan

kuulamyllyja rakentamalla niista
kokoomanaytteita?
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VAY LA




