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Jos tukemiskoneen mittakanta ei mahdu kokonaisuudessaan ympyrakaaren alueelle, aloitus ja lopatus
on tehtava suoralla (kuva 4 Tukemistydn aloitus ja lopetus tybalueella, jossa aloitus ja lopetus on
mahdotonta ympyrékaaren alueella). Tukemiskoneen mittakanta on kuvan esimerkissa 16 m pitka, ja
lopetuskohtien oletetaan olevan ohjeen Ratatekniset ohjeet (RATO) 13 - Rodon torkastus toleranssien
mukaiset.

3.-4. Aloitus- |2 lopetusviiste

kaltevuudella 11000 ja noste 20 mm &, Tukemiskane

teoreettisessa
lopetuspisteessa
(Piirturin tallennus
pidttyy]

5. Raiteen nostaminen |a
siirtaminen padattyy

2. Raiteen nostaminen
ja siirtaminen alkaa

1. Tukemiskone teareetti-
sesea aloituspisteessh
[PFiirturin tallennus alkaa)

Kuva 4. Tukemistyon aloitus ja lopetus tyoalueella, jossa aleitus ja lopetus on mahdotonta
ympyrakaaren alueella

Siirtymakaari
Siirtymakaari pitad aina tukea kokonaisuudessaan.

Jos vaihteen etu- tai takajatkos liithyy suoraan siirbymakaareen, tuettavaksi alueeksi pitda maarittaa
vahimtaan koko siirtymakaari.

Aloitus- ja lopetusviistest eivat saa sijoittua siirtymakaareen (kuva & Tukemistyon aloitus ja lopetus
tybalueella, jossa aloitus ja lopetus on mahdotonta ympyrakaaren alueella).

Tukemistyo voidaan aloittaa tai lopettaa siirtymakaaren alusella vain tukikerroksettoman sillan
tapauksessa.

Tukemiskoneen mittakanta el saa koskaan olla tukemisen aloituksessa eika lopetuksessa siirtymakaaren
alueella.

Kallistusviiste
Kallistusviista pitad aina tukea kokonaisuudessaan.
Aloitus- ja lopetusviistest eivat saa sijoittua kallistusviisteeseen.

Tukemiskoneen mittakanta ei saa koskaan olla tukemisen aloituksessa eika lopetuksessa kallistuswiisteen
aluaella.

Vaihdealue
Vaihdetta tuettaessa koko vaihdealue pitas tukea vaihteentukemiskoneella.

Hyva tietaa: Vaihdealueeseen kuuluvat vaihde seka etdisyys VW2 (V ilmoitetaan km/h) etu- ja
takajatkoksista vaihteesta poispain. V/2 on aina vahintaan 50 m. Useaan kertaan tuetut vaihdealueet
nousevat tyypillisesti linjaosuuksia korkeammalle.




14

Vaihdealue

Vaihdetta tuettaessa koko vaihdealue pitaa tukea vaihteentukemiskoneella.

Hyva tietaa: Vaihdealueeseen kuuluvat vaihde seka etaisyys V/2 (V ilmoitetaan km/h) etu- ja
takajatkoksista vaihteesta poispain. V/2 on aina vahintaan 50 m. Useaan kertaan tuetut vaihdealueet
nousevat tyypillisesti linjaosuuksia korkeammalle.

Henri Seppala
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Vaihdealue

Aloitus- ja lopetusviisteet eivat saa sijoittua vaihdealueelle.

Hyva tietaa: Tietyissa tapauksissa on hyvan raidegeometrian kannalta jarkevaa sijoittaa aloitus-
tai lopetusviiste vaihdealueelle. Naissa tapauksissa tukemista ei tarvitse tehda koko vaihdealueen
matkalta eika tukemiskoneena tarvitse kayttaa vaihteentukemiskonetta.

Henri Seppala




KP-tasot5ja 6

« Tukemiskoneet, jotka on
kayttoonotettu ennen vuotta
2010, tulee olla varustettu
tyonjaljen tallennusjarjestelmalla
standardin SFS-EN 13848-3
mukaisesti viimeistaan
1.6.2025.

« Jos ei ole, voiko luovuttaa
SN70?

« https://forms.office.com/e/WpH
VEVtHI9C
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Mita lean on?

= Lean filosofiana, kulttuurina, arvoina, elamantapana,
===  gjattelutapana jne.

@ Lean parannuskeinona, laatujarjestelmana, tuotantojarjestelmana
jne.

Oa Lean menetelmana, tyokaluna, tuhlauksen poistamisena jne.
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Perinteisia leanissa tunnistettuja hukkien eri tyyppeja
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luovuus

Odottaminen
Tarpeeton
siirtaminen

Tarpeeton liike
Viat







Kiitos!

Mita hukkia tunnistat tukemisessa?

https://forms.office.com/e/R4n9RuOMGg
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